SYNCCOPex

Instrukcja montazu kapturow
koncowych

System zawiera dwa rodzaje kapturéw:

¢ wciskowe
« termokurczliwe

Kapturek wciskowy wsuna¢ do oporu na rure
przewodnia i obudowe zewnetrzng. Punkty
zatrzaskowe wykonane na wewnetrznej stronie
kaptura utwierdzajg go w karbach obudowy.

tagodnym ptomieniem réwnomiernie obkurczy¢ kaptur termokurczliwy wokét, najpierw na obudowie
a pbzniej na obudowie rury przewodniej.
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Przygotowanie rury
preizolowane] do
montazu ztaczy

Przy pomocy pity lub noza usuna¢ zewnetrzna obudowe rurociagu z korcéwki rurociagu wraz
z materiatem izolujacym.

Rure przewodowa uciac Nozem wyréwnac krawedz W celu fatwiejszego
prostopadle przy pomocy rury PEX. wprowadzenia rdzenia ztacza
nozyc do ciecia tworzywa. przejsciowego do wnetrza rury

przewodowej szczegodlnie w
zakresie Srednic 50m/m do
125m/m, nalezy konce rury
podgrzac opalarka elektryczna
lub gazowa to temp. 70°C.
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SYNCCPex

Instrukcja montazu ztgczy Hela

Gwintowanie czesci zfaczy typu Hela w potaczeniu z tréjnikami, mufami itp.
nalezy uszczelni¢ stosujac nici lub tasmy teflonowe.

Nasunac nakretke A na rure PEX Weisnac rdzen C do wnetrza rury
Nasunac¢ pierscien zaciskowy B na rure PEX Przesunac elementy A i B w strone rdzenia C
Zwilzy¢ powierzchnie rury woda lub ptynem do Mocno skreci¢ nakretke A z rdzeniem C

mycia naczyn

Wyjac z korpusu zaciskowego B srube zaciskowa C Wecisna¢ w rure rdzen uszczelniajacy D

Rozszerzyc¢ $rednice korpusu B $ruba rozporowa A Dosunac korpus B do rdzenia D

przy uzyciu klucza imbusowego Wykreci¢ catkowicie Srube rozporowa A

Nasunac¢ korpus zaciskowy B na rure PEX Wprowadzi¢ w korpus B $rube zaciskowa C i mocno
Zwilzy¢ powierzchnie rury woda lub ptynem do dokreci¢, do zetkniecia sie krawedzi.

mycia naczyn
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SYNCCPex

Instrukcja montazu korkow termicznych

Czynnos¢ te nalezy wykonywac tylko w asortymencie rurociggow
wielorurowych w jednej obudowie. Konstrukcja rurociggu poza wyjatkowa
elastycznoscig pozwala uzyskac bardzo dobrg termoizolacyjnosc.

Konstrukgja fabryczna rurociagu wielorurowego. Aby umozliwi¢ whasciwe zatozenie korkéw nalezy
usunac z rur przewodowych izolacje termiczna na
odlegtos¢ odpowiadajacej grubosci korka. Odcigcie
izolacji termicznej najlepiej wykonac¢ ostrym nozem
zakrzywionym pod katem 90°.

Weisnac korek termoizolacyjny na rury przewodowe Na tak wykonanym zamknieciu rurociggu mozna
i w zaizolowana obudowe zewnetrzna. dopiero montowac kapturek koncowy i ztacza Hela.
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